
加工流程图 
 

 

1、下单（技术部） 2、开料（钢材部） 

6、粗磨（磨床） 

3、粗铣六面（铣床） 

9、返磨 （磨床） 

11、攻牙 （钻床） 

5、打吊模孔（钻床） 

10、开精框 （CNC） 

4、粗框（铣床） 

8、精铣 倒角 7、镗直边孔、回针孔

（CNC） 

12、组装 （装配部） 


